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1. Einleitung DE
Doppelrohr-Armaturen von +GF+ Rohrleitungssysteme werden als einbaufertige
Systemeinheit geliefert und analog einem Doppelrohrfitting verarbeitet.
Das Prinzip der Doppelrohr-Verbindungstechnik von +GF+ basiert darauf, dass zuerst die

Innenleitung nach der von lhnen gewahlten Verbindungstechnik verbunden wird. Folgende
Verbindungstechniken und Materialien stehen zur Auswabhl:

Verbindungstechnik Innenleitung Material
Stumpfschweissen PE100, PP-H, PVDF
IR-Schweissen PE100, PP-H, PVDF
Muffenschweissen PES80, PP-H, PVDF
Muffenkleben PVC-C, PVC-U

Nachfolgend ist die:

e Installation und Druckprifung des CONTAIN-IT Plus Kugelhahn 546
e Ausbau und Wiedereinbau im Falle einer Leckage
¢ Nachrustung der Armatur auf automatische Antriebe

beschrieben.

ﬂ%’ Wir weisen Sie darauf hin, dass Sie bei jedem Ein- bzw. Ausbau der
Doppelrohr-Armatur die Einbaubedingungen sowie die Sicherheits- und
Warnbedingungen in der beigelegten Montage- und Betriebsanleitung fir den
2-Weg Kugelhahn Typ 546, handbetéatigt, beachten miissen!
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2. Aufbau CONTAIN-IT Plus Kugelhahn 546
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Schutzgehause

Zapfen

Einlegteil

Einschraubteil

Uberwurfmutter Schutzgehause

Handhebel

Muttern und Schrauben (zur Befestigung des Hebels)
Abstitzungen PE

Kugelhahn Typ 546 (Zentralteil)

Uberwurfmutter Kugelhahn Typ 546

. Anschluss fiir ¥z Zoll Leckagetberwachung oder PVC-U ¥ Zoll Stopfen

Distanzhalter

Durchgangsbohrung fiir die Leckagetberwachung der Innenleitung
O-Ring zum PE-Anschlussteil

O-Ringe zum Zapfen

O-Ringe zum Einlegteil / Einschraubteil
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3. Installation

Bevor der Doppelrohr Kugelhahn 546 in Betrieb genommen werden kann, sind die folgenden
4 Schritte zum Einbau notwendig:

Schritt 1; Einbau des CONTAIN-IT Plus Kugelhahns 546

ACHTUNG

Einbau des Kugelhahns

Inkorrekter Einbau kann zu Problemen bei
den Toleranzen fihren.

* Stellen Sie sicher, dass die Verbindung der
Rohrenden mit den anderen Rohrleituns-
abschnitten erst nach Zusammenbau des
Kugelhahns erfolgt.

Beachten Sie, dass die Kugelhahnstellung auf ,, AUF* sein muss (Abbildung 1)!

Zuerst wird das Innenrohr des Kugelhahns mit dem Innenrohr der Doppelrohrleitung
verbunden. Bitte beachten Sie die jeweiligen Wartezeiten nach der Schweiss- bzw.
Klebeverbindung, welche in den Planungsgrundlagen unter dem Kapitel
.verbindungstechnologie* beschrieben sind. Nach Beendigung der Verbindung der
Innenleitung folgt die Druckprifung. Vor der Druckprifung die in Schritt 2 beschriebenen
Vorbereitungen vornehmen. Im Anschluss an diese Vorbereitungen kann die Druckprifung
gemass den Angaben in Schritt 3 durchgefihrt werden.

Die optimale Einbaulage ist horizontal.

ACHTUNG

Befestigung des Kugelhahns

Spannung in der Baugruppe beeintrachtigt
Lebensdauer und Funktionsfahigkeit des Ku-
gelhahns.

* Fixieren Sie den Kugelhahn an beiden En-
den durch Fixierpunkte, damit die Span-
nung innerhalb der Baugruppe minimiert
wird
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Schritt 2: Vorbereitung der Druckpriifung

A VORSICHT

Ausbau des Handhebels

Durch den Aufbau von Innendruck kann der
Awstritt des Zapfens zu Verletzungen / Be-
schadigungen flihren.

* Vor Ausbau des Handhebels muss jegli-
cher Innendruck abgelassen werden

Vorgehensweise:

1. Achten Sie darauf, dass der rote
Handhebel parallel zur
Hauptleitung steht.

(Abbildung 1).

2. Losen Sie die Muttern am
Handhebel und entfernen Sie
diesen. (Abbildung 2).

Abbildung 2

3. Losen Sie die Uberwurfmuttern
des Schutzgeh&uses beidseitig
und schieben Sie diese und das
Einlegteil zur Seite.

(Abbildung 3).

Abbildung 3

4. Drehen Sie das Einschraubteil
heraus (Linksgewinde!) und
schieben Sie dieses zur Seite.
(Abbildung 4).

Hinweis:
Verwenden Sie hierzu den
Zapfenschlissel.

(00 23 90). Abbila'u‘ng 4
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5. Ziehen Sie den Zapfen aus dem |
Gehéause. Eine Einkerbung am
Zapfen ermd@glicht die
Verwendung eines Schrauben-
drehers. (Abbildung 5).

Abbildu'ng 5

6. Schieben Sie das Gehéause zur
Seite des Einlegteils. Der
Kugelhahn ist nun zuganglich
(Abbildung 6).

Abbildung 6
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Schritt 3: Druckprufung der Innenleitung

Drucktest

Werden fiir den Drucktest gefahrliche Medi-
en eingesetzt, kann das ein Risiko fir die An-
lage bedeuten und beim Auftreten einer
Leckage Schaden oder Verletzungen zur Fal-

ge haben.
* Der Drucktest muss mit ungefahrlichem

Medium (z. B. Wasser) sorgfiltig und ge-

wissenhaft durchgefiihrt werden.

* Bitte beachten Sie die Anweisungen im
Begleitheft, das allen Kugelhdhnen Typ
546 beiliegt (nur Armaturen)

Vorgehensweise:
1. Offnen Sie das Schutzgehause (Schritt 2), um eine mdgliche Leckage wahrend der

2.

Druckprifung feststellen zu kénnen.

GEORG FISCHER
PIPING SYSTEMS

Die Druckprifung ist mit Wasser oder ungefahrlichen Medien durchzufuhren. Siehe
dazu DVS 2210-2 mit Hinweis auf DVS 2210-1, Beiblatt 2, sowie die Anweisungen
in der oben erwdhnten Montage- und Betriebsanleitung fir den Kugelhahn Typ

546.

Nach erfolgreicher Druckprifung folgt nun Schritt 4:

Schritt 4: Zusammenbau des CONTAIN-IT Plus Kugelhahns 546

1. Schieben Sie das Gehause iber den

Kugelhahn. (Abbildung 7).

Stecken Sie den Zapfen durch die
Offnung des Gehauses.
(Abbildung 8).

Hinweis:

Achten Sie darauf den Zapfen in der
richtigen Position einzustecken.
Beachten Sie hierzu die Kontur des
Zapfens und des Kugelhahns. Abbildung 8
(Abbildung 9).

Abbildung 7
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Abbildung 9

3. Kontrollieren Sie, ob der Zapfen mit
den seitlichen Fihrungen des
Aufsatzes bindig ist. (Abbildung 10).

Abbildung 10

4. Schrauben Sie das Einschraubteil in )
das Schutzgehause (Linksgewinde!)
und ziehen es mit dem
Zapfenschlissel an. (Abbildung 11).

Abbildung 11

5. Positionieren Sie das Einlegteil und
verschrauben Sie die
Uberwurfmuttern auf beiden Seiten.
Ziehen Sie diese mit einem
geeigneten Schliissel an.
(Abbildung 12).

Abbildung 12

6. Montieren Sie den Handhebel auf das
Gehéause. (Abbildung 13).

Abbildung 13
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4. Aus-und Einbau des Kugelhahns

Offnen des Gehiuses und des Kugel-
hahns

Unkontrolliertes Austreten des Mediums an
Rohrleitung oder Kugelhahn, evil. unter
Druck. Der Kontakt mit Riickstdnden von ge-
fahrlichem, aggressivem, entflammbarem
oder explosivem Medium in Rohrleitung oder
Kugelhahn kann zum Tod oder zu ernsten
Verletzungen fiihren.

* Kontroll- und Betriebsdruck ablassen

* Medium vollstindig aus dem Gehduse ab-
lassen (sowohl aus der medium-fihren-
den Innenleitung als der Aussenleitung)

* Innen- und Aussenleitungen durchsplilen

* Tropfschutz

4.1.0Offnen des Schutzgehauses

Vorgehensweise: siehe Kapitel 3 - Schritt 2

4.2.Ausbau des Kugelhahns

Vorgehensweise:
1. Uberwurfmuttern des Kugelhahns losen.
2. Kugelhahn aus der Innenleitung nehmen
3. Revisionsarbeiten entsprechend der Bedienungsanleitung des Kugelhahns Typ 546
durchfiihren

4.3.Wiedereinbau des Kugelhahns

Vorgehensweise:

1. O-Ring am Kugelhahn kontrollieren und mit tensidfreiem Gleitmittel auf Silikon- oder
Polyglykolbasis fetten (wir empfehlen beim Wiedereinbau des Kugelhahns generell
neue Dichtungselemente zu verwenden).

2. Kugelhahn Typ 546 in die Innenleitung einsetzten, dabei ist zu beachten, dass der
Kugelhahn sich in , offener” Stellung befindet.

3. Druckprifung und den Zusammenbau entsprechend den unter Kapitel 3
beschriebenen Schritten 3 und 4 durchfihren.
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5. Nachriustung von Antrieben auf den CONTAIN-IT Plus Kugelhahn 546

Der CONTAIN-IT Plus Kugelhahn 546 kann mit den Antrieben EA11, EA21 und PA21
gemass nachfolgender Beschreibung aufgeriistet werden. Bitte beachten Sie jeweils auch
die Anleitungen der jeweiligen Antriebe.

Zur Aufristung eines Antriebes bendtigen Sie das Adapter Set 700 238 796. Dieses Adapter
Set beinhaltet folgende Teile:

e 1 x Kupplung Code 198 204 007
¢ 1 x Adapterscheibe Code 198 803 156
e 2 x Reduzierhulse Code 198 803 145

I~ Weitere Aufriistungen mit Antrieben auf Anfrage.

5.1. Vorgehensweise

Der Aufbau der Antriebe EA11, EA21 und PA21 folgt den gleichen Schritten.

A VORSICHT

Entfernen des Handhebels

Durch den Aufbau von Innendruck kann der
Austritt des Zapfens zu Verletzungen / Be-
schadigungen fiihren.

* Vor Entfernung des Handhebels miissen
Kontroll- und Betriebsdruck abgelassen
werden.

1. Achten Sie darauf, dass der rote
Handhebel parallel zur Hauptleitung
steht. (Abbildung 14).

2. Losen Sie die Muttern am Handhebel
und entfernen Sie diesen.
(Abbildung 15).

Abbildung 15
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3. Stecken Sie die Kupplung in den
Anschluss des Antriebs.
(Abbildung 16).

Abbildung 16

4. Montieren Sie die Adapterplatte mit
vier Senkschrauben an den Antrieb.
(Abbildung 17).

Abbildung 17

5. Setzen Sie die Reduzierhilse auf
den Zapfen des Kugelhahns.
(Abbildung 18).

6. Montieren Sie den Antrieb mit der
Adapterplatte auf das
Anschlussmodul des Doppelrohr
Kugelhahns 546. (Abbildung 19).

Abbildung 19
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7. Der Doppelrohr Kugelhahns 546 und
der Antrieb sind nun betriebsbereit.
(Abbildung 20).

Abbildung 20
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6. Ersatzdichtungen fir den CONTAIN-IT Plus Kugelhahn 546

6.1.Zapfen (siehe S.3 Nr. 15)

Dimension Kugelhahn | Artikelnummer | Menge | Dimension Beschreibung

d20/50 — d32/50 748 410 103 2 3.54mm x 29.75mm | O-Ring EPDM
749 410 103 2 3.54mm x 29.75mm | O-Ring FPM

d40/75 — d63/110 748 410 027 2 3.54mm x 37.69mm | O-Ring EPDM
749 410 027 2 3.54mm x 37.69mm | O-Ring FPM

6.2. PE-Anschlussstutzen (siehe S.3 Nr. 14)

Dimension Kugelhahn | Artikelnummer | Menge | Dimension Beschreibung
d20/50 — d25/50 748 410 119 2 5.34mm x 71.39mm O-Ring EPDM
749 410 119 2 5.34mm x 71.39mm O-Ring FPM
d32/63 748 410 123 2 5.34mm x 91.44mm O-Ring EPDM
749 410 123 2 5.34mm x 91.44mm O-Ring FPM
d40/75 — d63/110 748 410 254 2 7.0mm x 108.0mm O-Ring EPDM
749 410 254 2 7.0mm x 108.0mm O-Ring FPM

6.3.Einschraubteil / Einlegteil (siehe S.3 Nr. 16)

Dimension Kugelhahn | Artikelnummer Menge | Dimension Beschreibung
d20/50 — d25/50 748 410 111 2 5.34mm x 104.37mm | O-Ring EPDM
749 410 111 2 5.34mm x 104.37mm | O-Ring FPM
d32/63 748 410 249 2 5.34mm x 123.19mm | O-Ring EPDM
749 410 249 2 5.34mm x 123.19mm | O-Ring FPM
d40/75 — d63/110 748 410 258 3(d63=4) | 5.34mm x 146.1mm | O-Ring EPDM
749 410 258 3 (d63=4) | 5.34mm x 146.1mm | O-Ring FPM

6.4.Kugelhahn Typ 546 (Zentralteil, siehe S.3 Nr. 9)

EPDM Dichtungsset:

Dimension Kugelhahn

Artikelnummer

Beschreibung

d20/50 161 486 400
d25/50 161 486 401
d32/63 161 486 402
d40/75 161 486 403
d50/90 161 486 404
d63/110 161 486 405

Dichtungsset EPDM bestehend aus:

- 2 Hinterlagedichtungen

- 1 Gehéausedichtung

- 2 Anschlussdichtungen

- 2 Zapfen O-Ring Dichtungen

FPM Dichtungsset:

Dimension Kugelhahn

Artikelnummer

Beschreibung

d20/50 161 486 410
d25/50 161 486 411
d32/63 161 486 412
d40/75 161 486 413
d50/90 161 486 414
d63/110 161 486 415

Dichtungsset FPM bestehend aus:

- 2 Hinterlagedichtungen

- 1 Gehéausedichtung

- 2 Anschlussdichtungen

- 2 Zapfen O-Ring Dichtungen
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1. Introduction EN

Double containment valves from +GF+ Piping Systems are supplied as a ready-to-install
system unit and the jointing technology used is similar to that for a double containment fitting.
The concept is that the inner pipe is first joined according to the jointing technology which
you have selected. The following jointing methods and materials can be chosen from:

Jointing methods for inner pipe Material

Butt fusion PE100, PP-H, PVDF
IR fusion PE100, PP-H, PVDF
Socket fusion PESO, PP-H, PVDF
Solvent cementing PVC-C, PVC-U

The following points are described in this manual:

¢ installation and pressure testing of the CONTAIN-IT Plus ball valve
e removing and reinstalling, e.g. in case of a leak
e upgrade the valve with actuators.

ﬂ%’ Please note that the installation conditions and safety instructions contained
in the enclosed installation and operation instruction manual for the 2-way
ball valve type 546, manual operation, must be complied with each time the
double containment valve is built in or dismantled!
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2. Design of the CONTAIN-IT Plus Ball Valve 546

© 2
//
{

e o =
o gk~ w DN PFE O

© 0N s wDNhE

protective housing

stem

union end

union bush

union nut of protective housing

hand lever

nuts and screws (to fix the hand lever)
support pieces PE

ball valve type 546 (central part)
union nut ball valve type 546

. connection for ¥z inch leak detection or PVC-U % inch plug
. Spacer

bore-hole for leak detection of inner pipe
O-ring for PE connection adaptor
O-rings for stem

O-rings for union bush / union end
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3. Installation

Before putting the double containment valve into operation, the following 4 steps are
required to install the CONTAIN-IT Plus ball valve:

Step 1: Valve mounting

NOTICE

Installation of the valve
Incorrect installation may cause problems
with tolerances.

* Make sure to join up the pipe ends with the
other pipe sections only after the valve has
been assembled

Make sure the ball valve is in the “OPEN" position (Fig. 1)!

First the inner pipe of the ball valve is joined with the inner pipe of the double containment
pipe system. It is important to abide by the waiting times after fusion or cementing as
indicated in the chapter on “Jointing Technology” in the Planning Fundamentals. When
jointing of the inner pipe has been completed, the pressure testing must be done. Please
make the necessary preparations as described in Step 2 prior to pressure testing. When
these preparations have been made, pressure testing may begin according to the
instructions in Step 3.

The best assembly position is horizontal.

NOTICE

Fixing of the valve

Tension within the assembly reduced the life

expectancy and functionality of the valve.

* Fix the valve at both ends with fixing points
in arder to minimise any tension within the
assembly

18/27
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Step 2: Preparing for pressure testing

A CAUTION

Removing the hand lever

A build-up of internal pressure may cause the

valve pinion to pop out, leading to injury and /

or damage.

* Before removing the hand lever, any in-
ternal operating or test pressures must be
released

Procedure:

1. Make sure that the red hand
lever is in parallel position to the
pipe system.

(Fig. 1).

2. Loosen the nuts and remove the
hand lever. (Fig. 2).

3. Loosen the union nuts of the
protective housing and move
them aside.

(Fig. 3).

4. Unscrew the union bush (left-
hand thread!) and move it aside.

(Fig. 4).

Note:

The use of a pin wrench is
recommended.

(00 23 90).
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Remove the stem from the
protective housing. A groove on
the stem allows the use of a
screw driver. (Fig. 5).

—

Move the protective housing
aside. The ball valve is now
accessible. (Fig. 6).

Fig. 6
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Step 3: Pressure testing the inner pipe

Pressure Testing

Using hazardous media for pressure testing
may put the installation at risk and cause
physical damage or badily harm in case of
leakage.

* The pressure test must be performed us-
ing non-hazardous media (e.g. water) and
with due care and attention in handling.

* Please pay attention to the instructions in
the user manual included for ball valve
type 546 (valves only)

Procedure:

1.

2.

Check to make sure the protective housing is open (cover removed) to determine if
there is leakage during the pressure testing.

The pressure test must be performed with water or another non-hazardous medium.
See DVS 2210-2 with reference to DVS 2210-1, Suppl. 2, as well as the
instructions contained in the above mentioned Installation and Operating
Instructions for Ball Valve Type 546.

When the pressure test has been successfully completed, proceed to Step 4:

Step 4: Assembling the CONTAIN-IT Plus Ball Valve Type 546

1. Move the protective housing over the
ball valve. (Fig. 7).
2. Plug the stem through the hole in the

protective housing onto the ball valve.
(Fig. 8).

Note:

Please make sure that the stem is in
the right position. Therefore please
consider the outline of the stem and of
the ball valve. (Fig. 9).
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3. Check if the stem is flush with the
bottom of the connecting element.
(Fig. 10).

4. Screw the union bush (left-hand
thread!) into the protective housing
and tighten it. (Fig. 11).

Note:
The use of a pin wrench is
recommended. (00 23 90).

5. Reposition the union end and tighten
the union nuts on both sides with an
adequate wrench. (Fig. 12).

6. Mount the hand lever onto the
connecting element. (Fig. 13).

Fig. 13
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4. Installing and removing the Ball Valve Type 546

Opening of protective housing and ball
valve

Uncontrolled leakage of medium may occur

from the pipeline or the valve both with and

without pressure. Contact with any remain-

ing quantities of hazardous, aggressive, flam-

mable or explosive media within the pipeline

or the valve may cause death or serious in-

jury.

* Release the control and operating pres-
sures

* Completely drain the medium from protect-
ive housing (the medium-conducting inner
pipe as well as the outer pipe)

* Rinse the inner and outer pipes

* Protect against dripping

4.1.0Opening the protective housing

Procedure: see chapter 3 — step 2

4.2.Removing the Ball Valve Type 546

Procedure:
1. Loosen the union nuts of the ball valve.
2. Take the ball valve out of the inner pipe.
3. Perform revision work according to the instruction manual of the ball valve type 546.
4.3.Re-installing the Ball Valve Type 546
Procedure:
1. Check O-rings on ball valve and grease with a tenside-free, silicone or polyglycol-
based lubricant. (We recommend using new gaskets when re-installing the ball valve.)
2. Fit the Ball Valve Type 546 in the inner pipe, making sure the ball valve is in the
“open*” position.
3. Retighten the adjustment bush and union nut in the counter clockwise direction (Fig.
4).
4. Perform pressure test and assembly according to steps 3 and 4 described in

paragraph 3.
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5. Upgrade the CONTAIN-IT Plus Ball Valve Type 546 with an actuator

The CONTAIN-IT Plus Ball Valve can be upgraded with the EA11, EA21 and PA21 actuators
according to the following description. Please also follow the respective instructions.

To upgrade the CONTAIN-IT Plus Ball Valve you will need the Adaptor Set 700 238 796.
This Adaptor Set includes the following items:

e 1 x Adaptor Code 198 204 007
o 1 x Interface adaptor Code 198 803 156
e 2 x Reducing bush Code 198 803 145

=" Upgrades with other actuators on request.

5.1. Procedure

The upgrade of the actuators EA11, EA21 and PA21 follows the same steps.

A CAUTION

Removing the hand lever

A build-up of internal pressure may cause the

valve pinion to pop out, leading to injury and /

or damage.

* Before removing the hand lever, any in-
ternal operating or test pressures must be
released

1. Make sure that the red hand lever is
in parallel position to the pipe system.
(Fig. 14).

2. Loosen the nuts and remove the
hand lever. (Fig. 15).

Fig. 15
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3. Plug the adaptor into the actuator.
(Fig. 16).

4. Mount the adaptor interface with four
allen screws onto the actuator. (Fig.
17).

5. Put the reducing bush onto the stem.
(Fig. 18).

6. Mount the actuator with the adaptor
interface on the connecting element.
(Fig. 19).

Fig. 19
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7. The CONTAIN-IT Plus Ball Valve and
the actuator are now ready to use.
(Fig. 20).

Fig. 20
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6. Spare part seals for the CONTAIN-IT Plus Ball Valve Type 546

6.1.Stem (see p.14 No. 15)

Dimension Ball Valve | Code Quantity | Dimension Description
d20/50 — d32/50 748 410 103 2 3.54mm x 29.75mm | O-ring EPDM
749 410 103 2 3.54mm x 29.75mm | O-ring FPM
d40/75 — d63/110 748 410 027 2 3.54mm x 37.69mm | O-ring EPDM
749 410 027 2 3.54mm x 37.69mm | O-ring FPM
6.2. PE-connecting adaptor (see p.14 No. 14)
Dimension Ball Valve | Code Quantity | Dimension Description
d20/50 — d25/50 748 410 119 2 5.34mm x 71.39mm | O-ring EPDM
749 410 119 2 5.34mm x 71.39mm | O-ring FPM
d32/63 748 410 023 2 5.34mm x 91.44mm | O-ring EPDM
749 410 023 2 5.34mm x 91.44mm | O-ring FPM
d40/75 — d63/110 748 410 254 2 7.0mm x 108.0mm O-ring EPDM
749 410 254 2 7.0mm x 108.0mm O-ring FPM
6.3.Union end / union bush (see p.14 No. 16)
Dimension Ball Valve | Code Quantity | Dimension Description
d20/50 — d25/50 748 410 111 2 5.34mm x 104.37mm | O-ring EPDM
749 410 111 2 5.34mm x 104.37mm | O-ring FPM
d32/63 748 410 249 2 5.34mm x 123.19mm | O-ring EPDM
749 410 249 2 5.34mm x 123.19mm | O-ring FPM
d40/75 — d63/110 748 410 258 | 3 (d63=4) | 5.34mm x 146.1mm O-ring EPDM
749 410 258 | 3 (d63=4) | 5.34mm x 146.1mm O-ring FPM

6.4.Ball Valve Type 546 (central part, see p.14 No. 9)

EPDM sealing set:

Dimension Ball Valve Code Description
d20/50 161 486 400 Sealing set EPDM consisting of:
d25/50 161 486 401 - 2 backing seals
d32/63 161 486 402 - 1 body seal
d40/75 161 486 403 - 2face seals
d50/90 161 486 404 - 2stemseals
d63/110 161 486 405

FPM sealing set:
Dimension Ball Valve Code Description
d20/50 161 486 410 Sealing set FPM consisting of:
d25/50 161 486 411 - 2 backing seals
d32/63 161 486 412 - 1 body seal
d40/75 161 486 413 - 2face seals
d50/90 161 486 414 - 2 stemseals
d63/110 161 486 415
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